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Uso adecuado y previsto

El herraje de corredera de presion Move PS esta disefiado exclusivamente para su instalaciéon permanente en
edificios. Este sistema sirve para la apertura y cierre horizontal de ventanas y balconeras. Los elementos deben ser
instalados verticalmente, a plomo y nunca inclinados.

Requisitos

- Estas instrucciones de montaje y la fabricacion del elemento requieren unos conocimiento técnicos tales que restringen su
uso a personal cualificado, como por ejemplo carpinteros, metalistas, instaladores, etc.

- Para el herraje Move PS deben respetarse los campos de aplicacion definidos en la pagina 7.

El nimero de tirafondos a utilizar asi como su par de apriete son preceptivos.

- Para la fijacion del herraje deben usarse tirafondos lo suficientemente largos para que en perfiles de PVC estos
tirafondos alcancen el refuerzo.

- Respete escrupulosamente las directrices de fabricacion del extrusor del perfil.

- Los perfiles de aluminio (carril, guia y perfil de marco) no deben ser pintados, lacados ni barnizados.

- El cerramiento solo debe ser tratado superficialmente antes del montaje del herraje. Cualquier tratamiento posterior sobre el
elemento puede afectar al correcto funcionamiento del herraje o a su durabilidad. En este caso, cualquier reclamacion sobre
la garantia quedara desacreditada.

- Los componentes de herraje descritos en estas instrucciones son de acero pasivado y sellado de forma incolora seguin
la norma DIN EN 12329. No deben ser utilizados en ubicaciones con ambientes agresivos, con alta polucién o con alto
contenido en particulas corrosivas.

- Mantenga el carril libre de suciedad, polvo o similares. De esta manera prolongara la vida y el éptimo funcionamiento del
herraje y del elemento y evitara deterioros en los mismos. Evite a toda costa cualquier depésito de yeso, cal o cemento
sobre el herraje, ya que son materiales altamente corrosivos.

- No utilice siliconas ni sellantes con base acida, ya que pueden provocar corrosion en el herraje.

- Utilice Uinicamente lubricantes y aceites libres de acidos y disolventes.

- Evite la humedad directa sobre el herraje asi como el contacto del herraje con agentes limpiadores con contenido acido.

- El fabricante del herraje no se hace responsable de los fallos de funcionamiento o deterioros del herraje o de la ventana o
puerta que lo contenga en caso de uso de componentes de otras marcas, formacion insuficiente del usuario, incumplimiento
de las instrucciones de montaje o incumplimiento de los campos de aplicacion.

- El fabricante del elemento es el responsable de respetar las dimensiones funcionales especificadas en estas instrucciones de
montaje, asi como de la correcta instalacion del herraje y la fijacién segura y suficiente de todos los componentes.

Adhesivo de uso

Informacion de uso
- Entréguele al usuario del elemento el “Manual de uso y mantenimiento para el H > AN | R < H
bt | | = h

e

usuario final”.
— Cologue el adhesivo de uso (Direccidn de deslizamiento DIN izquierda

y DIN derecha) en un lugar claramente visible de la hoja del elemento.

Con herraje de hoja MULTI-MATIC: este adhesivo de uso se suministra junto

con el kit de carros “Move PS". W e : 5 W
|
|
|

- Respete las “Directrices y consejos sobre el producto y responsabilidades
(VHBH)". Informe al usuario sobre el contenido de dicho documento (VHBE).

- Lea detenidamente estas instrucciones de montaje antes de iniciar el montaje.

Funcionamiento y seguridad

- Para garantizar un correcto funcionamiento y la seguridad del elemento,
el marco inferior no debe pandear mas de 3 mm.

- El marco inferior debe calzarse como min. cada 300 mm.

DIN EN 12519 DCHA DIN EN 12519 1ZQ

max. 3 mm - v I ‘ ‘ ‘ ‘




Nomenclatura

INFORMACION:

*Version Izquierda
=DIN EN 12519 Derecha
(apertura hacia la derecha)

*\ersion Derecha
= DIN EN 12519 Izquierda
(apertura hacia la izquierda)

Las imagenes de esta documentacion representan
Unicamente la versidn Izquierda (DIN EN 12519 Derecha).

Si el elemento a fabricar fuera version Derecha
(DIN EN 12519 Izquierda), simplemente debe realizar el
espejo de los elementos representados.

Todas las medidas de esta documentacion se indican en
milimetros (mm).

- Estas instrucciones describen el montaje del herraje de hoja MULTI-MATIC. Si se utiliza herraje de otra marca, los campos
de aplicacion, cortes, taladros, etc. no son aplicables y deberan seguirse las instrucciones del correspondiente fabricante
del herraje.

- En este documento se especifican todos los pasos para la fabricacién del elemento Move PS.
- El herraje debe ser lubricado/engrasado antes de comenzar su uso (consulte el “Manual de uso y mantenimiento”).

Abreviaturas

BRB Ancho exterior de marco
BRH Alto exterior de marco
AG Aguja

EG Falleba de cuadradillo
AM Altura de manilla

FB Ancho de hoja

FFB Ancho de canal de herraje
FFH Alto de canal de herraje
FFK Inicio del canal de herraje
PH Peso de hoja

Calculo FH/FB a FFH/FFB

FFH =FH-70
FFB =FB-70

Calculo FFH/FFB a FH/FB

FH
FB

=FFH +70
=FFB+70

FH

Gr

Griff EG
Griff EG-S
OKFF
PzA

Pzl

RC2

Alto de hoja

Tamano

Manilla de cuadradillo

Manilla de cuadradillo con llave de bloqueo

Nivel superior del suelo

Bombillo PZ, exterior

Bombillo PZ, interior

Resistance class 2 (Clase Resistencia 2 frente asalto)

Nota sobre elementos con altos requisitos de seguridad

Para la fabricacion de un elemento RC 2 debera seguirse la matriz de herraje de MACO RC.
Si desea realizar un elemento en esta version RC 2, pdngase en contacto con su comercial MACO.



Campos de aplicacion

Los limites en medida, peso y formato para los campos de aplicacion aqui descritos son vinculantes y no deben ser

superados bajo ningun concepto.

Consulte y respete los campos de aplicacion asi como las directrices y procesos de fabricacion y acabado indicados por el

extrusor del perfil.
Move PS

Ancho de canal (FFB) [mm]  EsquemaA: 650 a 2000 (PH =< 200 kg)
Esquema C: 650 a 1430 (PH = 200 kg)
Twin: 123021430 (PH > 200 ... 250 kg)

Alto de canal (FFH) [mm] 530 bis 2230

Peso de hoja (PH) kgl max. 200/250

FFH:FFB=max.2:1
EsquemaA Esquema C (versién TWIN)
kg/m?2 kg/m2 kg/m2

Tornilleria necesaria para el herraje (no suministrada)

para la pieza Cantidad | Tamano | Usarbroca@ | Cabeza
Carros (10) 8/16 40x224 3.2

Herraje de hoja (12, 13, 14, 15, 16) T 40x%..2 -

Cerradero horizontal, superior (3) e inferior (11) 8..24 40x224 3.2

Parte hoja MST (7) 4..12 4,0x224 3,2

Cerradero MST (8) 3..9 4,8x285 4.2

Guiador superior, izquierdo (1) y derecho (2) 8 4,0x22*4 32 no afecta
Fijacion frontal de falleba (26) ¢ 1 40x224 3.2

Tope para esquema C (27) 2 40x..2 32

Carril, guiay perfil de marco 3 4,0x22% 32

(los suministra el extrusor)

Recreqdp de marco inferior 4 4,050 )

(lo suministra el extrusor)

) depende del tipo de herraje
2 |a longitud depende del tipo de perfil utilizado
3 depende de la medida del elemento

4 alternativa: utilizar tornillos punta broca con cabeza avellanada 3,9 x 25
9 alternativa: utilizar tornillos punta broca con cabeza avellanada 4,8 x 32

%) solo con fallebas cortas sin agujeros para tirafondos




Esquema A

Esquema C: hoja 1
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Kits de piezas para Esquema Ay C
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Manual de usoy
mantenimiento

Adhesivo de uso
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FFH 8
470 ... 1150 mm 2x
1151... 2360 mm 3X
2361...2500 mm 4x

<

FG >200 kg
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Esquema A Esquema C: hoja 1
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Esquema de herraje para Esquema Ay C

cg-tgromm FFB7 o mm
F >

£
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o
~
©
Z £
o € Ll
i o
£ A @ 16
£ T A
3 I F:
N 1 Guiador superior izquierdo L L
£ 2 Guiador superior derecho R
B 3 Cerradero horizontal superior E
4 Cerradero de marco o
c 5 Paragolpes en cerradero 0
£ 6 Mecanica central MST ~
8 7 Parte hoja MST hr
= i 8 Cerradero MST ;
i .H 17 18 9 Paragolpes fin de carrera -
& (12 A 10 Carros
T : lF 1 Cerradero horizontal inferior £
w m% N 12 Falleba AG15 E
. 13 Movimiento angular c 3
! 14 Componente en anchura = € &
g 15 Prolongadores para componentes 1S 2 %
o w 26 16 Componente en anchura (vertical) 3 I
3 17 Manilla OP N A
: | 18 Manilla OP con llave de blogueo o E
1) 26 Fijacion frontal 5
= (solo para fallebas cortas sin agujeros para tirafondos) T
T [
L [V
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m
crg>1g70mm  FFB” 150 M
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@éﬁ
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Cizalla de corte
; = (opcional)

(opcional)
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Uiy

90°

(opcional)




Kits de piezas para Esquema C

Esquema C: hoja 2
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Manual de usoy
mantenimiento

Adhesivo de uso

hED|E d
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FFH 8
470 ... 1150 mm 2x
1151... 2360 mm 3X
2361...2500 mm 4x

<

FG > 200 kg

(bl

FFH 6 7
1151... 2360 mm 1x
2361...2500 mm 2X

15
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FFB 3 1 T
1401 ...1870 mm X
) 1871..2000mm | 2x
%
26
FFB > 1400 mm @
161 EG 161 EG-S
3 A
R
AN
a 17 18

A
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... 1870 mm: 1x
2360 mm: 1x

FFH 2111 ...

FFH 1401

1x

... 2360 mm: 1x

FFH > 2360 mm: 2x

FFH 1871

10




Esquema C: hoja 2

Esquema de herraje para Esquema C

... 1870 mm

Guiador superior izquierdo L
Guiador superior derecho R
Cerradero horizontal superior
Cerradero de marco
Paragolpes en cerradero
Mecanica central MST

Parte hoja MST

Cerradero MST

Paragolpes fin de carrera )
10 Carros 18 I
1 Cerradero horizontal inferior

12 Falleba AG15 N
13 Movimiento angular >
14 Componente en anchura <
15 Prolongadores para componentes

16 Componente en anchura (vertical)

17 Manilla OP

18 Manilla OP bloqueable 26
19 Tope de guia superior

26  Fijacion frontal
(solo para fallebas cortas sin agujeros para tirafondos)

27 Tope para esquema C

—
o
FFH > 1870 mm
FFH 14071

FFH >2400 mm

.. 2360 mm
OOV~ WN

FFH >2360 mm ' FFH 1151.

...2360 mm

FFH > 2360 mm

FFH 2111

FF
B2 1401 mpy, S
> 187 mm

55 @

P

12 90° i

20 ]
(el T

opoonal)
e Cizalla de corte
(opcional) @ = (opcional)

Herramienta necesaria

CsSsSssSsSS

(opcional)

= e s

(opcional) T



Mecanizados sobre la hoja
Taladros y fresado para la manilla

-(1) Premarcar los agujeros y taladrar con broca @ 12.
-(2) Realizar el fresado para la caja falleba (véase el detalle).

*

*) con manilla PZ o ufiero exterior deben consultarse los
apartados especificos correspondientes (pag. 35y 34) .

|

FH (FFH + 2 x 35)
FFH

AM (de canal

I
L
A

Detalle D=15
f/_’_-_\‘\ T~
et .
A .
/ \.

,/ Fresado \\
[T \
[ g I - \

‘ 12

AM A(de“ca‘nil)_,‘

1
1

12

FFH Altura manilla

(canal)
470 ...800 V2 FFH
801 ...1250 V2 FFH
1251 .. 1350 Y2 FFH
1351 ... 1540 544,5
1541 ... 1650 644,5
1651 ... 1900 994,5
1901 ... 2150 994,5
2151... 2400 994,5
2401 ... 2500 994,5

Respecto del canal

35




Esquema A

Esquema C: hoja 1
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Taladros para guiadores superiores y carros

-(1) Usar la plantilla para realizar los agujeros @ 3,2 para la fijacion de los guiadores superiores (1y 2).
Si se usan tirafondos punta broca, solo taladrar el PVC.

-(2) Usar la plantilla para realizar los agujeros @ 3,2 para la fijacion de los carros (10).

Si se usan tirafondos punta broca, solo taladrar el PVC.

® taladrar
©  notaladrar

*

Tetqn de apoyo exterior
| !
0_©®@® ©:0 © © © L © © © 0.6 ®e®

s s oo s dovams  ox b sz | 2 s me Gerres S sk siaor 2% *
® @ [CHO) o o () o () o o ®® @@ O

( I \ J

\
interior Tetdn de apoyo

il

@32 =

Lado manilla

4x (8x**)

@32

_—

(—30 2.1
W -
% i

x
‘/f
10

S— Ei\n

23,2

Lado bisagras

4x (8x**
2.2 if/

Teton de apoyo a canal interior
| L
| | | |
o _©0 0'0 ® o D] ® ® © 0.0 0 ©
* s s s s domms o ooz oz ‘ ‘ 5069 sop ae SwerTes  Ser swr sioor 206 *
® 0 00 ® e Do @ e e 0:0 o0e 0O

| N | ]

exterior Tetdn de apoyo a canal

*)  taladrar inicamente si el refuerzo llega hasta el vértice

**) solo con peso de hoja > 200 kg
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Esquema C: hoja 2
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Taladros para guiadores superiores y carros
-(1) Lado manilla: usar la plantilla para realizar los agujeros @ 3,2 para la fijacion del guiador superior de ese lado (1).
Si se usan tirafondos punta broca, solo taladrar el PVC.

-(2) Lado manilla: usar la plantilla para los agujeros @ 3,2 para la fijacion del carro de ese lado (10).
Si se usan tirafondos punta broca, solo taladrar el PVC.

-(3) Lado bisagras: usar la plantilla para los agujeros @ 3,2 para la fijacion del guiador superior de ese lado (2).
Si se usan tirafondos punta broca, solo taladrar el PVC.

- (4) Lado bisagras: usar la plantilla para los agujeros @ 3,2 para la fijacion del carro de ese lado (10).
Si se usan tirafondos punta broca, solo taladrar el PVC.

@ taladrar © no taladrar
Teton de apoyoa canal exterior Tetdn de apoyo a canal
‘ ‘
L | \ L]
5 O CES) © © o ) © © R
C) mm e 0 e sl - e B e e = %
e @ e "™ o o ol . o (<3 ®-e @@ O
[ | interior | ]

2“;\} R E;\B

@32
33,2 B
Lado manilla 8 Lado bisagras
)
- Lix (8x**
4ix (8x™) 4 @32
@32
-

=

30 >
M -
|

!
e
10

Teton de apoyoa canal interior Tetdn de apoyo a‘ canal
Il !
L] \ \ ]
° ®0 670 Ol o —J® ® ® 90 oe
Cy e e = j z s o wme BB e N
eo 00 "™ o) ol | e o) 00 080
[ | exterior ! |

*)  taladrar inicamente si el refuerzo llega hasta el vértice
**) solo con peso de hoja > 200 kg
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Esquema A

Esquema C: hoja 1

——

Montaje del herraje en la hoja
Corte del herraje y montaje en la hoja

-(1) Colocary tirafondear los movimientos angulares (13).

-
-(
-(

2) FFB>1400 mm: conectar los prolongadores horizontales (15) en los mov. angulares del lado bisagras y tirafondear.
3) Cortarlos componentes en anchura superior e inferior (14), conectar y tirafondear.
4) FFH >1400 mm: conectar el prolongador vertical (15) en el mov. angular superior del lado bisagras y tirafondear;

FFH > 2110 mm: conectar el prolongador vertical extra (15) en el mov. angular inferior y tirafondear;
FFH > 2400 mm: conectar el prolongador vertical (15) de falleba en el mov. angular superior y tirafondear.

1
—
Ul
=

Cortar el componente en altura (16) y la falleba (12), conectar y tirafondear.

-(6) Enlasfallebas cortas sin agujeros para tirafondo, colocar el fijador frontal (26) como se muestra en la imagen.

7

\

‘ 2
-7 |
5-1 : FFB'>1400
|
| -
| _ e
FEH | B !
<1350 i i ! 5.1 !
| ! o | 16!
| | !
| | o 4 2 |
| | % Ny |
! | — He ! I
| ! : <IN o B
| | !
: : 8 © !
i } po3 a | |
| ! LA T !
! ! I o | !
i ! [T i | — !
| i [ -2 T wnoor| |
| ! ! e 05 me !
| Do ! v 0 IReY| I
Lo ! \ ! o ;;mi-'I
I N | i N S T
N ] ! ' I LN !
a0 ! ! NI T
P8R E e : | jelmEEd)
N ) | o } Sl ESs88l
o o F? » 9 L - e Rml |
ow . ! @ - [ NN !
ﬁ - :Ou‘ ! . [pm— | o - A I
DB i %sly 5.3 3 8 ! S5gcy9 |
T DR bl oA B Foem |
[TH S | {i \ | ~ s } IV ee NN 1
w N ! : Pzl |
) | (o TR THTRTHTS !
— T I @] [l N TR TR T TR TE 1
T I - m P I
T | N AL |
L i A Al !
; : T g S |
| | o i )
| - | e
i | -
| |
| |
| |
| |
I I
| |
| |
! !

Solo con fallebas cortas

sin agujeros:
1. 2
26 [T J —
=i -
6 4,0x22
1 (2x)

FFB>1

83 — Detalle
g 2/33/4/53

1FFB‘229
FFB 21400 trg 700
3.2/5.2 0
|
P H
Frontal e
Cremallera

Calculo de FH/FB a FFH/FFB Célculo de FFH/FFB a FH/FB
FFH =FH-70 FH =FFH+70
FFB =FB-70 FB =FFB+70
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Esquema C: hoja 2
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2 1

Corte del herraje y montaje en la hoja

-(1) Colocary tirafondear los movimientos angulares (13).
-(2) FFB>1400 mm: conectar los prolongadores horizontales (15) en los mov. angulares del lado bisagras y tirafondear.

-(3) Cortarlos componentes en anchura superior e inferior (14), conectar y tirafondear.
ATENCION: con FFB < 900 mm debe colocarse el lado del corte de la cremallera apuntando hacia la manilla.

- (4) FFH>1400 mm: conectar el prolongador vertical (15) en el mov. angular superior del lado bisagras y tirafondear;
FFH > 2110 mm: conectar el prolongador vertical extra (15) en el mov. angular inferior y tirafondear;
FFH > 2400 mm: conectar el prolongador vertical (15) de falleba en el mov. angular superior y tirafondear.

-(5) Cortar el componente en altura (16) y la falleba (12), conectar y tirafondear.
(6) Enlasfallebas cortas sin agujeros para tirafondo, colocar el fijador frontal (26) como se muestra en la imagen.

_____ El c/o}ie \:\;\;{a la manillal i
e g{m i | 2 FFB>1400
| FEH | e
! FEH >1350 | = ;
o FEo o T = :
! | 2400 =i )
! ! ! o i :
! ! ‘ N N ‘
! ! | : 1 :
1 1 1 [ ;
! ! ! 8 o i
! ! ! i | :
! ! ! A LN |
| B s Bul 1
| | | [ s oS :
| | | ! | . : ! \\_,_088: :
: Ral i fei IRen
| N 1 ! I8 BIRE-F :
o 8 2 |5 L /5.-3 ; ¥ ;‘m&&&& :
| N . ImM I [ g [ | | @nEEEE |
By 3 \ 0 T | i z8sgsl
Y 3{ St B » | H | RegR |
N I ! B 1| (A ! i PN ‘
! 2 35 ! T ! o g
T r?:"ig ' 5.3 I ;48 S | 1355ED |
I Lo | F. & IVISRA |
| AN ! - : P ITrTITT ‘
: Bar- N | ¢ o @ | |EEEREE ]
! i ! e 5] :
! ! ; } . :
i : 3 I OB i
! =y
— FFB > 1400

Solo con fallebas cortas
sin agujeros:

1.

2. ,
26 =T T FFB>1L*99/F/B,;7 e T
@ - ‘%ﬂ 3.2 / 5.2 <8% — Detalle
| — | e 2/33/4/53
5
&

4,0x22 o

Frontal

~

®
E (ZX) Cremallera 38*LJ

L Calculo de FH/FB a FFH/FFB Calculo de FFH/FFB a FH/FB
FFH = FH-70 FH =FFH+70
FFB =FB-70 FB =FFB+70

16



Montaje de manilla, cerraderos horizontales, carros y guiadores

-(1) Asegurarse de que el herraje esté en su posicion central y montar la manilla con el asa en su posicion central.
-(2) Colocarla plantilla en la parte superior e inferior sobre los bulones de los componentes en anchura (véase pagina

siguiente) y realizar los taladros correspondientes?. Si se usan tirafondos punta broca, solo traladrar el PVC (7).
Retirar la plantilla (2). Colocar los cerraderos respetando la direccion correspondiente de cada cierre TOP = “arriba” (3)
y BOTTOM = “abajo” (11) (véase la flecha INSIDE = “Interior”) y tirafondear los cierres sobre la hoja (cada cierre con

4 tirafondos 4,0 x 22; alternativamente punta broca 3,9 x 25) en la posicion marcada anteriormente.

-(3) Colocar la plantilla en el lado bisagras sobre los bulones del componente en altura (16), de los prolongadores (15) y

de los mov. angulares (13/13a) (véase apartado “Posicionamiento de la plantilla sobre las mecanicas de cierre MST en

el lado bisagras") y realizar los taladros correspondientes”. Si se usan tirafondos punta broca, solo taladrar el PVC (1)
(aqui: para cada mecanica central deben realizarse 2 agujeros adicionales @ 12 en la solapa exterior (2). Para su montaje
véase el apartado “Mecanica de cierre MST"). Retirar la plantilla (3). Colocar los cierres MST (7) correctamente (véase la
flecha IN(SI)DE = “Interior"”) y tirafondear cada mecanica con 4 tornillos 4,0 x 22 (alternativamente punta broca 3,9 x 25)
alahoja (4).

- (4) Colocarlos carros (10) en la direccion correcta (véase la flecha INSIDE = “Interior”) y tirafondearlos sobre la hoja

(cada carro con 4 tirafondos 4,0 x 22; alternativamente punta broca 3,9 x 25) en la posicion marcada anteriormente.

-(5) Lubricar las superficies de deslizamiento de los guiadores superiores (1y 2). Colocar los guiadores en la direcciéon

de posicionamiento de los tetones

dependiente del FFB; véase la INSIDE/: interior///é.?!a-///; //{’M/;;

dependiente del FFH;
véase el apartado ”Posicionamiento”
|

- 4. 40x22
Los agujeros de la e
manilla cambian en 7

funcion del tipo de
falleba usada. interior

correcta (véase la flecha INSIDE = “Interior") y tirafondearlos sobre la hoja (cada guiador con 4 tirafondos 4,0 x 22;
alternativamente punta broca 3,9 x 25) en la posicion marcada anteriormente.
Atencion: jno pasar los tirafondos (1,5 ... 2 Nm)! De lo contrario la hoja no estara suficientemente segura
contra caidas y podran producirse lesiones fisicas y dafios materiales.

Los agujeros para la fijacion solo
deben realizarse si se alcanza
refuerzo en esa zona. Los agujeros

@ 7
2. 4,0%22 Tl 10P
. = arriba
deben realizarse siempre (con
marcar el PVC es suficiente).
La cantidad de cierres es

pagina siguiente para comprobar el
numero y la posicién de los cierres. i ” 4,0x22

La cantidad de cierres es 4,0x22 5.2 2 ‘ 1 5 2 3
11 INSIDE INSIDE—.S =

Ll

|

= interior 2/ =interior I INSIDE
—= = interior

de la plantilla sobre los cierres MST !
en el lado bisagras” ‘

solo con PH >200 kg

= interior

N I

interior ; exterior

= INSIDE - interi / (O BOTTOM
2 i INSIDE _\nfjterlor i O'ML:abajo

4,0%22 INSIDE INSIDE = interior

17



Esquema A Esquema C: hoja 1

- - —

2 1

Posicion de la plantilla para los cerraderos horizontales
13 1 13

rg#-‘ 14 —

FFB 620 ... 900 mm

14

FFB 1151 ... 1400 mm
g 1 PR ——
5 13 T T 13
E ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
S 13 Ll Ll 13
8 — ¥ 14 ¥ 15 e
FFB 1401 ... 1630 mm
e 14 - 15 -

FFB 1871 ... 2000 mm

D

18

Lado bisagras



Esquema C: hoja 2

—

2 1

Posicion de la plantilla para los cerraderos horizontales
gl 18

14 ¥

s

13
FFB 620 ... 900 mm 1
13 Estos componentes se montan

al revés que en la hoja1

14

FFB 1151 ... 1400 mm No usar
13
. ~_/
e wi AN $_ " - —
-l A v
s gL L1
° gl ;
5 X_. ¥ 14 ¥ 15 3
13 [
FFB 1401 ... 1630 mm
13
14 - 15 - —

LN G AR
A X
13

FFB 1631 ... 1870 mm No usar
13

N/ _ - i
— )& 4 14 415 —

14 15 s
13 [
FFB 1871 ... 2000 mm
13
e 4 4 14 B g 15
* I I I 13



Esquema A

Esquema C: ambas hojas

—

-

2 1

—

Posicion de la plantilla para las mecanicas MST en el nudo central

>< No usar

FFH [mm]
470... 620

FFH[mm] | FFH[mm] |
{ 1157... 1400 |

FFH [mm] |
627..900 | 901... 1150

16

FFH [mm] |
1871...2110 |

FFH [mm] |
1641 ... 1870 |

FFH [mm]
2361 ... 2500

FFH [mm] |
1407 ... 1640 |

FFH [mm]
2111..2360

16

16
16

16

20



Montaje de las mecanicas MST

-(1) Llevar la manilla a posicion cerrado.

-(2) Enhebrar las mecénicas MST (6) a través de los agujeros como se muestra en la imagen inferior.

-(3) Roscar los tornillos de las mecanicas MST (6) con llave £3T 25 en las partes hoja MST (7) hasta que la base de la mecanica
MST apoye en la plantilla (posicién basica de cierre).

otras mecanicas MST en consecuencia

Imagenes:
mecanica MST en la parte superior;

interior

<5

exterior

][

Lado bisagras

21



Esquema A

—

Corte y montaje de los perfiles de aluminio

*) se debe usar:

- (1) Perfil de marco . L; = cortar a BRH - 80 mm y tirafondear*. )
- (2) Carril ; L, = cortar a BRB - 105,5 mm y tirafondear™. 40 x22 premarcar @ 3,2
~ (3) Guia superior ¥: L3 = cortar a BRB - 105,5 mm; '

, . . . .. alternativa:
La guia superior debe montarse junto con la hoja moévily punta broca @3,9 x 25

tirafondearse después al marco. De lo contrario, no habra
espacio suficiente para enganchar la hoja.

L, = BRB-105,5 mm |

=N

interior exterior

217/
—J

o T S

2 L,=BRB-1055mm

exterior Col

interior

ST T T8
sl
\

G

interior exterior

22



Esquema C

—

2 1

Corte y montaje de los perfiles de aluminio

*) Utilizar la tornilleria

) ) - ) . .
0] Inverspra : L, =cortara FFH ytlrafondea.r sobre la hoja secundaria®. especificada por Aluplast
-(2) Carril®: L, = cortar a BRB - 80 mm y tirafondear**.
Sellar en todo el largo la unidn de carril y marco.
-(3) Guia superior: L3 = cortara (BRB - 80) / 2 mm (largo para cada hoja); **) se debe usar:
(dividida) La guia superior debe montarse junto con la hoja movil y D>
: tirafondearse después al marco. De lo contrario, no habra 40X 22 premarcar @ 3.2
i) L espacio suficiente para enganchar la hoja. ’
| 1/2/3 | alternativa:
punta broca @ 3,9 x 25
N
N

Hoja 2 (hoja secundaria)

L,=(BRB-80)/2mm |

S

interior exterior

% DL4xX..

27 P SLaliam

Seccidn representativa P interior exterior ;
del nudo central e

exterior !

interior

Hoja 2 L = FFH Hoja 1



Montaje de los cerraderos verticales

- (1) Montar los paragolpes (5) en los cerraderos del lado manilla (4)" y presentar
los cerraderos mediante una llave 3T 10. Tras enganchar la hoja se podran
posicionar definitivamente los cerraderos del lado manilla
con la plantilla (véase apartado “Corregir la posicion de los

Esquema A

cerraderos verticales” en la pag. 28).

Montar los cerraderos MST (8) con la direccién
correspondiente apoyados sobre el listdon de cruce y
tirafondear con 3 tirafondos 4,8 x 28 (alternativamente
punta broca 4,8 x 32). En caso necesario, rellenar el
marco inferior para ayudar a medir la altura.

*) para ayudar a montar el paragolpes
sobre el cerradero de marco puede
usarse un punzon plano.

i
O

[aN]

Z.E/_ i o1 Ly .
para la manilla con bloqueo PZ, véase apartado l ° 19_ Relleno N
“Montaje de la manilla con bloqueo PZ” en la pag. 35 } 30 (no suministrado)
(para presentar)
FFH Al A2 A3 A4

470 .. 800 | 100 - - FFH - 40

801.. 900 | 100 - - FFH - 40 FFH B1 B2 B3 B4

901.. 1250 | 100 | FFH/2 +124,5 - FFH - 40 470 .. 620 93 - - FFH - 47

1251.. 1350 | 100 | FFH/2 +124,5 - FFH - 40 621.. 900 93 - - FFH - 47

1351.. 1540 | 100 849 - FFH - 40 901.. 150 93 - - FFH - 47

1541.. 1650 | 100 949 - FFH - 40 1151.. 1400 93 - 776,5 FFH - 47

1651.. 17700 | 100 724 - FFH - 40 1401.. 1640 93 - 776,5 FFH - 47

1701..1900 | 100 724 1394 FFH - 40 1641.. 1870 93 - 1010,5 FFH - 47

1901.. 2150 | 100 724 1394 FFH - 40 1871.. 2110 93 - 1010,5 FFH - 47

2151..2400 | 100 724 1394 FFH - 40 2111.. 2360 306,5 - 1246,5 FFH - 47

2401..2500 | 100 724 1394 FFH - 40 2361.. 2500 93 541,5 1481,5 FFH - 47

24




Esquema C

2 1

Monta,e de |OS Cerl’aderOS Vertlca|eS *) para ayudar a montar el paragolpes

sobre el cerradero de marco puede

-(1) Montarlos paragolpes (5) en los cerraderos del lado manilla (4)" y presentar los sarse un punzén plano.

cerraderos mediante una llave 3T 10. Tras enganchar la hoja se podran
posicionar definitvamente los cerraderos del lado manilla con la plantilla
(véase apartado “Corregir la posicion de los cerraderos verticales” en la
pag. 28).

-(2) Montar los cerraderos MST (8) con la direccién correspondiente
apoyados sobre el listdon de cruce y tirafondear con 3 tirafondos 4,8 x 28
(alternativamente punta broca 4,8 x 32). En caso necesario, rellenar el marco
inferior para ayudar a medir la altura.

**) Inversora en
hoja secundaria

30T / Carril inferior

2.)2/_ L 51 Ly
—
(para presentar) e 30 (no suRr?'llilgir:’zrado)
FFH a c2 a C4

470.. 800 100 - - FFH - 40
801.. 900 100 - - FFH - 40 FFH B1 B2 B3 B4
901.. 1250 100 FFH/2 +124,5 - FFH - 40 470 .. 620 93 - - FFH - 47
1251.. 1350 100 FFH/2 +124,5 - FFH - 40 621.. 900 93 - - FFH - 47
1351.. 1540 100 849 - FFH - 40 901.. 1150 93 - - FFH - 47
1541.. 1650 100 949 - FFH - 40 1151.. 1400 93 - 776,5 FFH - 47
1651.. 1700 100 724 - FFH - 40 1401.. 1640 93 - 776,5 FFH - 47
1701.. 1900 100 724 1394 FFH - 40 1641.. 1870 93 - 1010,5 FFH - 47
1901.. 2150 100 724 1394 FFH - 40 1871.. 2110 93 - 1010,5 FFH - 47
2151.. 2400 100 724 1394 FFH - 40 2111.. 2360 306,5 - 1246,5 FFH - 47
2401.. 2500 100 724 1394 | FFH-40 2361.. 2500 93 541,5 1481,5 FFH - 47

25



Esquema A

—

Enganche de la hoja

Atencion: los siguientes pasos deben ser realizados entre dos operarios.
En caso contrario podrian producirse dafios materiales o lesiones fisicas.

-(1) Girarla manilla hacia arriba (17/18).

2) Colocar los carros en posicion de deslizamiento (hoja separada).

3) Colocar la hoja en la zona de paso y posicionarla sobre el carril. Con la guia superior montada sobre la hoja'y enhebrada
en los guiadores, llevar el conjunto de hoja y guia superior hacia el marco.

- (4) Tirafondear la guia superior al marco con tirafondos 4,0 x 22 (alternativamente puntra broca 3,9 x 25).
Para la fijacion de la guia al marco en la zona de paso, abrir la hoja totalmente, evitando que la guia pandee o se doble.




Esquema C

2 1

Enganche de la hoja

Atencion: los siguientes pasos deben ser realizados entre dos operarios.
En caso contrario podrian producirse dafios materiales o lesiones fisicas.

-(1) Girar la manilla hacia arriba (17/18). ﬁnhebrac!a en Ios.gu:]ad(_)rei, llevar el conjunto de
-(2) Colocar los carros en posicién de deslizamiento. OJay gula superior fiacia el marco.
-(5) Tirafondear la guia al marco con tirafondos 4,0 x 22

-(3) Enhebrar el tope de guia en la guia superior (su posicion
final se define en la pagina 30). {Su posicién definitiva Para la fijacion de la guia al marco en la zona de paso,

solo es p05|b!e tras montar la hoja secur.lcllarla. abrir la hoja totalmente, evitando que la guia pandee o
- (4) Colocar la hoja en la zona de paso y posicionarla sobre el se doble.

carril. Con la guia superior montada sobre la hojay

(alternativamente punta broca 3,9 x 25).

‘ Hoja secundaria (hoja 2): ‘

Seguir los mismos pasos que en la hoja 1.

Hoja1
(principal)

Hoja 2

(secundaria)
%+




Esquema A

Esquema C: ambas hojas

—

-

2

—

1

Corregir la posicion de los cerraderos de marco™

(Seguir los pasos 2 a 5 en cada uno de los cerraderos de marco)

-(1) Girarla manilla hacia arriba.

*) para la manilla PZ consultar el
apartado especifico (pag. 35)

-(2) Colocar la plantilla sobre el buldn de la falleba como en la imagen (véase también la siguiente pagina).

-(3) Esquema A: llevar la hoja contra el marco hasta que la plantilla haga tope.
Esquema C: llevar la hoja principal contra la hoja secundaria cerrada hasta que la plantilla haga tope.

- (4) Comprobar los cerraderos (4) con la plantilla y corregir su posicién si fuera necesario.
-(5) Unavez confirmada la posicién, apretar los tornillos prisioneros conZ3T10 (1,5 ... 2 Nm).

Imagen: Esquema A;

en el Esquema C los
cerraderos estan en la
inversora de la secundaria

*) Montar la plantilla sobre el bulén respetando
la mano de apertura; L para apertura izquierda
o R para apertura derecha.

Controlar la entrada de las mecanicas MST

(en todas las mecanicas de cierre MST)

Controlar la libre entrada de las mecanicas
MST (6) en los cerraderos MST (8); en
€aso necesario corregir la posicion del
cerradero y montar de nuevo.




Esquema A Esquema C: hoja 1

— - .

2 1

Posicion de la plantilla de cerraderos de marco

Para la manilla PZ consultar el apartado
especifico (pag. 50)

Esquema C: hoja 1

No usar - . 13
2 1 i.

FFH [mm] FFH [mm] FFH [mm] FFH [mm] FFH [mm] FFH [mm] FFH [mm]
1251 ... 1350 13517 ... 1540 1541 ... 1650 1657 ... 1900 1907 ... 2150 2151 ... 2400 2401 ... 2500

j*ﬂ»{i?k;‘“i>[13 1“3»[13 v o[ 13 *;>§13 1“3;[13 1*5,[13

- - X

B12 . - | |
= 3@-» 3 E
| aE

12

; e b

| | NN |
SCRD SRV
‘“i>i13 § :>4\ § ijiﬂv 12

e e one
FFH  FFH i 1 3 CTw
470 .{’g'gé | ] | N\ : | ﬂ»n 12

801... 1250 |
j“1>l13 |

! Y
1 1 1 : X
"513 i "r?’ § ) FFH > 1701 mm | N

END O
e E—»!z‘ >6\

I | E’»!w
r
j“ﬂ>l13 i

H'.->I13

1 FFH = 901 mm

v
Lﬂ

ijiﬂ»n12

29



Esquema C

—

2 1

Montaje del tope de guia en Esquema C

Q Atencion: los siguientes pasos deben ser realizados entre dos operarios.
En caso contrario podrian producirse dafios materiales o lesiones fisicas.

Los pasos (1), (2), (3), (5), (6) y (7) solo deben realizarse si el tope paragolpes no se ha montado sobre la guia superior con
anterioridad (como se describe en la pag. 27).

-(1) Girarla manilla hacia arriba.

) Desatornillar la guia superior en la zona de la hoja mévil principal.

) Desenganchar la hoja principal del marco.

) Montadr el t)apc’m de goma (5) en el tope superior (19) como se muestra en la imagen inferior (en direccion a la hoja
secundaria).

-(5) Enhebrar el tope superior (19) en la guia superior como se muestra en la imagen inferior.
-(6) Volver amontar la hoja principal junto con la guia superior en el marco.
-(7) Atornillar de nuevo la guia superior sobre el marco con tirafondos 4,0 x 22 (alternativamente punta broca 3,9 x 25) .
-(8) Posicionar el tope superior (19) como se muestra en laimagen y atornillar (3T 25, 4 .. 5 Nm).
‘ BRB
para ayudar a montar el paragolpes

sobre el tope superior puede usarse
un punzoén plano.

BRB/2+105 BRB/2 +10,5

5

| 8

@2..25mm ISR N
5 | 19
: Hoja 1 K / \
Hoja2 (pcr)ijﬁcipal) L3T25 Hoja 2 Hoja 1
(secundaria) 4 ..5Nm (secundaria)  (principal)

+
Hoja 1
Hoja 2 (principal)

(secundaria) b

30
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Montaje de los paragolpes fin de carrera

-(1) Calzar el listén embellecedor en la zona de los mov. angulares del lado bisagras.
Comprobar el libre funcionamiento del herraje.

-(2) Enelliston embellecedor realizar 2 agujeros con broca @11y cajear para la guia

superior como se muestra en la imagen.
-(3) Montar el listdon embellecedor.

- (4) Insertar los paragolpes en los agujeros del liston embellecedor.

Imagen: Esquema A,
en Esquema C montar los
paragolpes en ambas hojas

45
30

FH

]I
8
{Pf'
i
\
\\‘/
T
\
i
i
|
\
ot
+ )
=
; ]
el
N W

1.1 Propuesta de calzado de liston embellecedor
14 37
o))
S,
TGO {3900
o T
S L
() L
N2 y

iy
4,0x50

%
iy T
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Montaje de los topes de hoja opcionales

Tope de hoja
negro blanco gris
187477 187480 239855

Calce de tope de hoja en guia

negro

blanco

gris

306564

306563

306565

32




Montaje de los topes de hoja
opcionales

Se deben montar 2 unidades por hoja.

-(1) Abrir la hoja hasta el punto mostrado en laimagen.

-(2) Montar el tetén @ 8,0 x 50 y el paragolpes de goma en el
tope correspondiente.

Realizar los agujeros para el teton con broca @ 8 (también
@ 8,2) y para los tornillos con @ 4,2 (véase vistas Yy Z).

Con plantilla: presentar plantilla y calce contra el listén
embelledor de la hoja movil y taladrar los agujeros para el
tetdn y para los tirafondos.

Fijar el tope junto con el calce con tornillos 4,8 x 70.

Atencion:

Los calces superior e inferior para los topes de hoja son
diferentes entre si.

Imagen solo para el tope 1
inferior, aunque las medidas Aguija

~50
son validas para ambos topes

3 (arriba)
Y1
>

Listén embellecedor

Vista Y1
(con plantilla y calce

Vista Y2
(tope de hoja
montado)

i con plantillay
i calce

Listén embellecedor

Vista Z1
con plantillay calce)

Vista Z2
(Tope de hoja montado)

33



Montaje del unero tirador opcional

"ffrnr(

Esquema A: 1x
Esquema C: 2x

"'frn(,

VistaZ JPPE I
27
710
* %
216 TN ]
@10 i‘f - ‘
@ | 3 ®
r _
h )2
e “)JR8
S
Tl ¥
L o
=
18]
= L
7 s S
= N
©
=
>
< iy
\ ’1//
m |
m \
Uso de la plantilla
(Ref. 250443)
Usoen..
Variante derecha
= DIN EN 12519 izquierda
Sgglé:g::] v (apertura hacia izquierda)
Usar:

@16
Anillo @ 27

34

CEEEERRY

\
i

FFH AM (canal)
470 ... 800 2 FFH
801... 1250 2 FFH
1251... 1350 2 FFH
1351... 1540 5445
1541 ... 1650 6445
1651... 1900 994,5
1901... 2150 994,5
2151 ... 2400 994,5

2401... 2500 994,5
34

(-
.0
o Vi
2 |
-U =
g S ]
. b
[
— I
5 ‘
g\
35 | DS
Y =50

~—Usoen..
Variante izquierda

AM (de canal) |

= DIN EN 12519 derecha

(apertura hacia derecha)




Montaje de la manilla OP con bloqueo PZ

(si se usa manilla exterior, se recomienda usar topes de hoja opcionales)

= | Atencion:
I |Paraperfiles con un espesor maximo de 90 mm.
Los topes de hoja (opcionales) superior e inferior deben

|
' Prolongadores

colocarse de tal manera que la manilla PZ exterior no
i 235mm 470 mm

golpee en el perfil, lo que podria provocar daios

f i materiales.
e |
| LN |
| m |
PN o l
SR 2 |
B~ N
| — H |
PN ' |
T o | A .
NG 2 ; Posicionamiento de los cerraderos del lado manilla
N ) T l Para el procedimiento de montaje consulte el apartado
- | Lo | " A . n , .
; - 1 Montaje de los cerraderos verticales” en la pagina 24.
Manilla PZ Falleba OB blogueable
exterior /
By 8 Pa _
LB
. |
2 Manilla PZ interior, 1 @
: %4
ano
© S
NTR Y
I 1 I
ITTT m
T <
T T —
oYal®) i
N 8 8 Placa antitaladro ‘
NRIN ¢
) <
0
A
T
i
Lo

FFH 2121
. FFH 2351
\/

Corte inferior de lafalleba 140

(para presentar)
FFH Al A2 A3 A4 A5
1865 .. 2120 100 725 1389,5 - FFH - 40
2121.. 2350 100 725 1389,5 - FFH - 40
2351.. 2500 100 725 1389,5 FFH - 253,5 FFH - 40
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Montaje de la manilla OP con bloqueo PZ

n . .
Manilla PZ exterior Detalle A
Manilla PZ interior =
- &
. @1 Manilla PZ interior 12
0 i o0 1
{8y ‘ = S— _‘\"’ —
o ke ﬂ} i I
\“’fg ' © w 4
\f . @ | w
FQ o W
N i L
i D15 17
| «
X=0 4,2 X=012 N | >
.5 Uso de plantilla ‘
/Q/N )F;%I + PzA (Ref. 250443) | 23
o | i) y
° i i
usar: : 4
|
e NG |
212 =
A e @20 12 £ D15, | .13
= 020 2
a2 | B R
pa= , 1 Regularla medidaY §
(véase pag. 34) ‘
|
Ln I
& |
ol ‘ Usoen.. Usoen..
‘ Variante izquierda Variante derecha
| = DIN EN 12519 derecha =DIN EN 12519 izquierda
A q}/// (apertura hacia derecha) (apertura hacianquierda)
= ‘ o R
BN S L
2 3 (153
o] & ~ Q42 e
| 2 [ 04212 piLe =
(3x) —— 20 &
h g4z |
= |- \ / A
c T —3 Q
0T [v] I H 3X L 1% . ®
H Y Pl : 212
> — :
< —
—
] /_E? L 41 , =r
.{ © 16 mm %s
v \ E — \u—)l T% gl A\ﬂ ’ aﬂ
- = J////} 42 T
FFH AM (canal) f - %E .
1865 ... 2120 994,5 \ ‘ ) 020 elg_
T ©
2121...2350 994,5 =8 el
2351...2500 994,5 T// I Mﬁi -
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Montaje de la manilla OP con bloqueo PZ

@ Manilla OP
@L‘i\ pzinterior

=N\

Manilla OP
PZ exterior

A

\“@? P 'ﬂ
S

Pzl + PzA

¢
Q—))))»)))»))»»)»)
M5 x..

B~

(@)
RVNIE
= = /@

%

Y
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Regulacion de la presion de apriete

-(1) Lado manilla:
Comprobar el comportamiento de la hoja durante el cierre. Comprobar la altura de solapa (14 mm) y regular la presion de
apriete en los bulones de la falleba y en los movimientos angulares con llave &3 T 15.

-(2) Nudo central: Comprobar el comportamiento de la hoja durante el cierre. Comprobar la separacién entre las hojas de
14 mmy regular la presion de apriete en las mecénicas centrales MST con llave SW 8 (regulacién en posicion deslizante).

1 ©TH5 ,

Reducir

T

| Movimiento excéntrico

Aumentar

presion

14

| Reducir Aumentar | §
I presion presion
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Secciones verticales

Sin escala

6 mm)

Hoja separada (

=6

Separacion

Hoja cerrada
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Seccion horizontal - Manilla  escians
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Seccion horizontal - Nudo central

Escala 1:1
Cerradero para MST (8) =

Mecanica central MST (6)

[ [\>\ O | }j I
Parte hoja MST (7) ‘
1

FFB(FB-70)

FB(FFB+70)

Y



Seccion vertical - Guiador superior

Escala1:1
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Seccion vertical - Carros

Escala1:1
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Seccion vertical - Cerraderos horizontales superiores

Escala1:1
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Seccion vertical - Cerraderos horizontales inferiores

Escala1:1
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Seccion horizontal - Esquema C

Escala1:1

Inversora
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