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Technologieübersicht

 Galvanische Oberflächen

 Gestell

 Trommel

 Eloxal Gestell

 Lackiertechnik

 Bedampfen von Kunststoffspritzgussteilen

 KTL/TRICOAT

 KTL schwarz beschichten

 Pulverbeschichten
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Anlagendaten

 4 Gestellverzinkungsanlagen

Taktzeit 4 min 

 6 Doppeltrommelverzinkungsanlagen

Taktzeit 5 min

Für verschiedenste Geometrien stehen 5 
verschiedene Doppeltrommeltypen zu 
Verfügung.

Verfahren:

Cyanfreie alkalische Verzinkung mit 
anschließender Passivierung und Versiegelung
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Aktuelle Beispiele von Teilen

Doppeltrommelverzinkung
Schüttware
Größe: 4,5 – 150 mm 

Gestellverzinkung
Warenfenster: 3300 x 1450 x 20 
Länge max: 3300 mm
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Anlagendaten
Trommellackieranlage
Vollautomatische Lackieranlage für die Kleinteilbeschichtung.
Beschichten von PP-Kunststoffteilen in der Größe von 10 – 150 mm 
mit einem auf Wasser basierenden Lack.
Es können je nach Teilgröße bis zu 10.000 Stk. pro Stunde gefertigt 
werden.

Farben:
 Titan
 Silber
 Champagne
 Eisenglimmer

Bedampfungsanlage
Vakuumanlage zur Erzeugung eines optischen Chromeffekts. 

Beschichten von PP-Kunststoffteilen in der Größe von 10 - 150 mm mit 
einer speziell für MACO entwickelten Grundierung. 

Maximalle Teilgröße: 1200 mm Länge und 220 mm Durchmesser
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Anlagendaten

Lackieren händisch

Händisches Lackieren mit Fließbecherpistole

Aufgrund der Geometrie, der Farbmöglichkeiten und der 
Qualitätsansprüche werden Teile händisch lackiert.

Maximale Teilegröße: 1000 x 1000 mm

Lackieren automatisch

Automatisches Lackieren diverser Kunststoff und Gussteile

Maximale Teilegröße: 1200 mm Länge und 220 mm Durchmesser

Farben:

 Titan

 Silber

 Champagne

 Eisenglimmer

 RAL-Farben
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Aktuelle Beispiele von Teilen:
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Anlagendaten

KTL-Beschichtungstungstechnik

Verfahren: 

Verzinkte Teile kommen in die KTL-Tauchlackbeschichtung mit 

anschließender Elektrostatiklackierung auf umweltfreundlicher 

Wasserlack-Basis.

Materialien:

 Zamak

 Stahl 

 Aluminium

Taktzeit: 6 min

Bestückung: 5 Stationen
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Anlagendaten

Tauchschleuderanlage

Technologie: 

Auf der Tauchschleuderanlage werden chromatierte und KTL-

beschichtete Teile mit einem Lack auf Wasserlack-Basis beschichtet. 

Diese Beschichtung wird nur für Kleinteile wie Schrauben, Nieten, Bolzen 

etc. genutzt. Die Teile werden in den Lack getaucht, überschüssiger Lack 

wird anschließend abgeschleudert. Dieser Lack wird bei 180 °C 

eingebrannt. Um eine ausreichende Deckung zu erzielen ist es 

notwendig, alle Teile zweimal zu beschichten (ca. 5 µm pro Beschichtung)

Material:

 ZAMAK
 Stahl
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Teilegrößen / Gewicht

An der KTL-Anlage können Kleinteile wie Schließteile von ca. 20 mm bis zu einer Teilegröße von 
2500 mm beschichtet werden. Das Gewicht ergibt sich durch die maximale Bauteilgröße. Das 
Warenfenster hat eine Höhe von 1380 mm und eine Breite von 2800mm. Für den 
Fertigungsprozess stehen verschiedene Gehänge je nach Teilelänge und Größe zur Verfügung. 

Beispielbilder für ein Langteil und ein Schließteil 
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Aktuelle Beispiele von Teilen:

Kleinteilgehänge: 
Langteilgehänge:
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Anlagendaten

KTL- Anlage schwarz

Automatische KTL-Beschichtungsanlage mit vorgeschalteter
Zinkphosphatierung. 

Hauptfarbe schwarz mit Struktur oder Glatt

Maximale Teilegröße: 2400 x 1000 mm
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Anlagendaten

Pulveranlage 1

Automatische Pulveranlage ohne Vorbehandlung

Hauptfarbe schwarz mit Struktur oder glatt

Maximale Teilegröße: 800 x 1000 mm

Pulveranlage 2

Automatische Pulveranlage mit Vorbehandlung für alle gängigen RAL-
Farben

Maximale Teilegröße: 800 x 1000 mm

Hauptfarben:
 Weiß
 Braun
 Titan
 Grün
 RAL-Farben
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Aktuelle Beispiele von Teilen – Schüttgut 

Nieten (verzinkt) Bolzen (verzinkt) Schrauben –TRICOAT beschichtet 
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